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Druckluft fir Schankanlagen

Als JUN-AIR vor fast 50 Jahren

den ersten Kompressor vorstellte,
begann eine Entwicklung, die
JUN-AIR heute zum bevorzugten
Partner in der Schankanlagentechnik
weltweit macht.

Investitionen in neueste CAD
Technologie und eine automatisierte
Fertigung ermdglichen das
kompakte und moderne Design

der Kompressoren, welches heute
ein Markenzeichen von JUN-AIR
geworden ist.

Leistung und Design werden auch
bei zukiinftiger Entwicklung eine
groBe Rolle spielen. Gleichzeitig sind
die Belange der Umwelt, niedriger
Energieverbrauch, minimalster
Wartungsaufwand und hochste
Bedienerfreundlichkeit Hauptziele
von JUN-AIR

JUN-AIR liefert mit sauberer und
gerdauscharmer Druckluft die Losung
fiir den kompletten Luftbedarf der
Schankanlagen.
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Olfreie JUN-AIR Kompressoren
fiir Getrankezapfanlagen
JUN-AIR reagiert mit seinen
neuesten Produkten aktiv auf den
steigenden Bedarf an Druckluft-
I6sungen in der Schanktechnik.
Anderungen in der Gesetzgebung,
Umweltaspekte und der Wunsch
nach Kostensenkung haben zu dieser
Entwicklung gefiihrt.

JUN-AIR Kompressoren liefern im
gerdauscharmen Betrieb saubere
und olfreie Druckluft — optimale
Bedingungen fiir Restaurants, Bars,
Diskotheken und Stadien.

Das umfassende Lieferprogramm
von JUN-AIR entspricht der
Unternehmensphilosophie — leise,
zuverlissig und langlebig.

Erginzend zu dem Standard-
programm bietet JUN-AIR ein
groBes Sortiment an Zubehor

um den individuellen Anspriichen
unserer Kunden gerecht zu werden.
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Typisches Schanksystem Tank und KEG

Druckluft kommt in der Schank-
technik in verschiedenen Systemen
zum Einsatz

Tanksystem

”Inliner” umgeben von Stahltanks
sind mit 500-1000 | Bier gefiillt.
Mittels olfreier Druckluft wird der
Hohlraum zwischen dem ,,Inliner*
und dem Stahltank mit Druck beauf-
schlagt. Auf diese Weise wird das
Bier zu den Zapfstellen geférdert.
Dieses System kommt zum Einsatz,
wenn in kurzer Zeit eine groBe
Menge Bier ausgeschenkt wird.
(Sportstadien, GroBveranstaltungen
u.s.w).

Olfreie JUN-AIR Kompressoren
stellen einen konstanten Druck
wiahrend des gesamten Zapfvorgan-
ges sicher.

Die Druckluft aus 6lfreien

JUN-AIR Kompressoren ist sauber
und geruchsneutral, eine Kontami-
nation der Getranke ist somit ausge-
schlossen.

Bierausschank

Bierleitung
\ Luftleitung

Biertank mit ,,Inliner*-
druckbeaufschlagt

Bierpumpen System

Wird das Bier in Fiassern, den
sogenannten KEGs gelagert, sichern
Bierpumpen die Bereitstellung der
Getrinke an der Zapfstelle. Der
Antrieb solcher Pumpen erfolgt
entweder liber CO, oder Druck-
luft. Steuerabgaben auf CO2 Gase,
die den negativen Treibhauseffekt
begiinstigen, machen den Einsatz von
Druckluft sinnvoll und profitabel.
Haufig ist bei der Verwendung von
CO, Gas eine aufwendige Ableitung
notwendig, um evtl. Gesundheitsge-
fahren auszuschlieBen.

Der Einsatz von Druckluft macht
ein umstandliches Handhaben von
schweren Gasflaschen uberfliissig.

Bierpumpen werden bei dem Tank-
system und dem KEG Ausschank
eingesetzt.

Gas-Mix-System

Einige Biersorten erfordern einen
Gas-Mix, bestehend aus Kohlendio-
xid und Stickstoff, um den typischen
Charakter und Geschmack des
Bieres hervorzuheben.

Mit Hilfe eines Stickstoffgenerators
ist es moglich, dieses Gas vor Ort
zu produzieren und somit das
umstédndliche Handhaben der
schweren Gasflaschen einzusparen.
Die besonderen Vorteile wie Lang-
lebigkeit, Dauerbetrieb, Laufruhe
und die Moglichkeit des Betriebes
bei 12 bar machen den &lfreien
JUN-AIR Kompressor zur idealen
Losung fiir Mix-Gas Anlagen und/
oder Stickstoffgeneratoren



Soft Drink Ausschank

Typisches “post-mix” System

Um die Kosten fiir den logistischen
Aufwand bei der Handhabung von
Getriankeflaschen einzusparen,
stehen Systeme wie ,,post-mix* und
,»pre-mix“ der Gastronomie zur
Verfiigung. Diese Systeme basieren
zum einen auf Konzentrate, die mit
karbonisiertem Wasser gemischt
werden oder auf fertige Getranke-
mischungen aus KEGs. Bei beiden
Systemen ist es notwendig, das
Konzentrat oder das fertige Getréank
zur Zapfstelle zu férdern. Hierzu
bieten sich Pumpen ideal an.Der
Antrieb solcher Pumpen erfolgt
entweder iber CO, oder Druckluft.
Um eine CO, - Ubersittigung der
Getranke zu verhindern, ist der
Einsatz von druckluftbetriebenen
Getrankepumpen sinnvoll. Die
Verwendung von Druckluft macht
auBerdem ein umstdndliches Hand-
haben von schweren Gasflaschen
Uberflussig.
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”bag-in-box” Konzentrate fiir Soft Drinks

Schon der kleinste olfreie JUN-AIR
Kompressor ist in der Lage mehrere
Pumpen anzutreiben. So werden
enorme Einsparungen an CO, Gasen
erreicht und der logistische Auf-
wand auf ein Minimum reduziert.

Kosten senken
und Umwelt schonen
- Druckluft statt CO2



Modell OF1202-25HB

Die Zuverlassigkeit und die Laufruhe
haben olfreie JUN-AIR Kompresso-
ren zur bevorzugten Loésung fiir eine
Anzahl von namenhaften Unterneh-
men in der Schankanlagentechnik
weltweit gemacht.

JUN-AIR Kompressoren werden
mittlerweile weltweit in Sports-
tadien, Freizeitparks, Konzerthal-
len sowie in zahlreichen Bars und
Restaurants erfolgreich eingesetzt.

Besondere Merkmale

Boden/ Wandmontage
Gas Umschaltventil
Stundenzihler
- Automatische Kondensat-
entleerung
Hohe Laufruhe
Innenbeschichteter Druckbehilter
Olfrei
Korrosionsbestdndige Anschliisse
- Weltweiter Service

JUN-AIR Kompressor mit “bag-in-box™ Sytem



Modell

Zapfleistung?:

Biertank I/min
Bier/Sirup Pumpe I/min

Ansaugleistung:

(FAD) @ O bar I/min
(FAD) @ 5 bar I/min
(FAD) @ 8 bar I/min
Spannung v
Frequenz Hz
Max. Druck barg

psig
Behiltervolumen Liter
Gewicht kg
Schallemissionen dB(A)/Im

Abmessungen (I x bx h) mm

OF301-10B

54
28
20

230

50

8"
120"

10

27

68

450 x 290 x 480

OF302-10B

22
12

108
56
38

230

50

8"
120"

10

29

68

450 x 290 x 480

OF302-25HB

660 x 420 x 540

22
12

108
56
38

230

50

120"

25

35

68

OF312-25HB

29
14

134
68

230

50

6
90

25

35

72

660 x 420 x 540

Modell

Zapfleistung?:

Biertank I/min
Bier/Sirup Pumpe I/min

Ansaugleistung:

(FAD) @ 0 bar I/min
(FAD) @ 5 bar I/min
(FAD) @ 8 bar I/min
Spannung \%
Frequenz Hz
Max. Druck barg

psig
Behiltervolumen Liter
Gewicht kg
Schallemissionen dB(A)/Im

Abmessungen (I x b x h) mm

OFI1201-25HB

31
16

145
80
65

230

50

8"
120"

25

45

76

660 x 420 x 625

OF1202-25HB

6l
31

290
160
130

230

50

8"
120

25

55

76

660 x 420 x 625

) Héherer Druck lieferbar
? Bei 3 bar

Zapfleistung
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Technische Anderungen vorbehalten
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